
 

SOLIDWORKS PLASTICS 
 

Рішення SOLIDWORКS Plastics допомагає компаніям з виробництва пластикових деталей та ливарних форм 

передбачати та запобігати появі дефектів на ранніх етапах розробки своїх виробів, виключити дорогу 

переробку, підвищити якості деталей та прискорити випуск продукції на ринок. 

ЗАГАЛЬНІ ВІДОМОСТІ 

Рішення SOLIDWORKS Рlastics є програмними САЕ-
інструментами для моделювання поведінки пластмас 
у процесі заповнення ливарних форм під тиском – 
методу, який застосовується для виробництва більше 
80% всіх виробів з пластмаси. Можливість 
прогнозувати плинність пластмаси дозволяє 
попередньо розрахувати можливі дефекти при 
виготовленні. За допомогою прогнозування таких 
дефектів користувачі можуть відповідним чином 
змінити геометрію ливарної форми, задаючи різні 
умови технологічного процесу, або вибрати інший 
матеріал, щоб звести потенційні дефекти до мінімуму. 
Крім того, це дозволяє економити електроенергію, час 
та кошти. 

ПЕРЕВАГИ 

• Виключення прихованих витрат.  

Рішення SOLIDWORKS Рlastics можуть 
використовуватися для оптимізації товщини стінок 
деталі, розташування точок упорскування, розміру 
ливникової системи, щоб гарантувати правильну 
виливку з першої спроби. Таким чином, 
зменшується або виключається необхідність 
доопрацювання. 

• Зменшення кількості дефектів при виробництві. 

SOLIDWORKS Рlastics полегшує аналіз ітерацій 
проєктування на ранніх етапах розробки, коли 
вартість змін є найменшою, а вплив на придатність 
до виробництва — найбільшим. Таким чином, 
можна покращити якість деталей і звести до 
мінімуму кількість браку. 

• Скорочення затримок виведення на ринок. 

SOLIDWORKS Рlastics допомагає прогнозувати та 
запобігати можливим виробничим дефектам до 
того, як буде вирізаний інструмент для обробки 
ливарної форми, практично виключаючи 
необхідність у багато витратному та дорогому 
доопрацюванні ливарної форми та гарантуючи 
дотримання термінів проєкту та виготовлення, 
вчасно та в рамках бюджету. 

 

• Виключення неефективних "острівців 
автоматизації".  

SOLIDWORKS Рlastics надає автоматизовані 
інструменти створення звітів, які полегшують обмін 
результатами моделювання та їх інтерпретацію, що 
дозволяє розширити співпрацю між командами 
розробників на різних майданчиках. 

МОЖЛИВОСТІ 

SOLIDWORKS Plastics Standard 

SOLIDWORKS Рlastics Standard – це просте у 
використанні програмне забезпечення для 
проєктування деталей, що відливаються з пластику, яке 
надає конструкторам можливості для оптимізації 
процесу проєктування, підвищення якості деталей та 
скорочення часу виходу виробу на ринок. 

SOLIDWORKS Plastics Professional 

SOLIDWORKS Рlastics Professianal надає конструкторам 
та виробникам ливарних форм можливості для 
оптимізації процесу проєктування та скорочення 
дорогих переробок. 

SOLIDWORKS Plastics Premium 

SOLIDWORKS Рlastics Premium надає конструкторам та 
виробникам ливарних форм можливості для 
оптимізації процесу проєктування, аналізу 
охолодження ливарних форм та прогнозування 
короблення деталей.. 

Не всі можливості доступні у кожному пакеті або для 
всіх досліджень. 

SOLIDWORKS Design Support 

• Робота з файлами у форматі SOLIDWORKS;  
• Сітка та граничні умови, пов'язані з геометрією 

SOLIDWORKS; 
• Повна інтеграція з SOLIDWORKS Design.



Загальний аналіз та створення сітки 

• Майстри створення сітки та налаштування 
аналізу 

• Локальна автоматична деталізація сітки 
• Глобальна деталізація сітки 
• Гранична сітка (оболонка) 
• ЗD-сітка на твердому тілі 

Підтримка геометрії ливарної форми 

• Програма проєктування літника 
• Літникові канали та літники 
• Гарячі та холодні літники 
• Багатополосні ливарні форми 
• Багатогніздові ливарні форми 
• Лінії охолодження 
• Пробки та барботери 
• Рівнокутні канали охолодження 
• Вставки ливарних форм 
• Категорія області літника 

Результати (неповний перелік) 

• Час заповнення, звільнення заповнення, 
перевірка результатів 

• Помічник з номінальної товщини стінки 
• Тиск у кінці заливки 
• Температура фронту потоку, температура 

після завершення заповнення, температура 
ливарної форми після завершення 
охолодження 

• Швидкість зсуву 
• Час охолодження 
• Стики зварювання, повітряні порожнини, 

відмітки стоку, профілі вм'ятин 
• Частка шару заморозки в кінці заливки 
• Сила затиску, час циклу 
• Усадка об'єму, щільність після стиснення 
• Зміщення через залишкову напругу 
• Експорт STL, Nastran 
• Експорт з механічними властивостями 

ABAQUS, ANSYS, Digimat 
• Підтримка eDrawings 

Бази даних пластмас 

• Понад 4400 комерційних сортів термопластичних 
матеріалів 

• Настроюваний матеріал 

Можливості моделювання 

• Фаза заповнення (1 етап упорскування) 
• Фаза ущільнення (2 етап упорскування) 
• Аналіз охолодження 
• Прогнозування короблення 
• Розташування автоматичних засувок 
• Епюра часу миттєвого наповнення 
• Балансування літників 
• Аналіз вм'ятин 
• Аналіз симетрії 

Додаткові можливості моделювання 

• Спільне лиття 
• Багатоточкова інжекція 
• Багатокомпонентне формування вставки 
• Інжекція з використанням газу 
• Аналіз волокон 
• Реакційне інжекційне формування (RIM); 

термозатверджувані матеріали 
• Подвійне заломлення 
• Засувки клапанів (послідовне упорскування) 
• Автоматичні засувки клапанів (час відкриття) 
• Аналіз продування 
• Аналіз лінії окладу 
• Аналіз рівнокутної системи охолодження 
• Аналіз короблення 

Багатомовний інтерфейс  

• Англійська 
• Традиційна китайська 
• Спрощена китайська 
• Німецька 
• Корейська 
• Французька 
• Японська 
• Італійська 
• Іспанська


